
■上記は金物位置です。この寸法を
　避けて硝子加工をお願いします。

プッシュ錠使用時
の女穴加工・

硝子加工について

下図は重なり40㎜の状態での、
硝子加工

プッシュロックとそのかかりがハカマ内部のどの位置に
くるかを示しています。 尚、錠穴位置の公差は上下左右±0.5㎜程度です。
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右前用

右前用

表錠
裏錠
表錠
裏錠

（なし）
両裏穴

（なし）
両裏穴

ハカマの選び方・硝子加工

（左前仕様動画）

（両錠穴説明）
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